Abb. 16: Wieder entstehender Salziger See zwischen Aseleben (Blickrichtung) und Raéblin-
gen/See

1989. Durch SchlieBen der Dammtore
auf der 4. und 5. Sohle im Ostfeld im
November 1989 musste auch dieses
Feld aufgegeben werden. Das Sldfeld
zwischen der 7. Sohle (-469 m NN) und
der 9. Sohle (-580 m NN) war als Stau-
raum bereits geflutet und damit die
Schachtanlage ohne Baufeld. Nach Set-
zen eines Mauerdammes in das Verbin-
dungsflache zum Bernard Koenen-
Schacht bei =462 m NN und von je
einem Damm in die Flachen 1 und 2
unterhalb der 1. Sohle Rohrig-Schacht
(+24,1 m) wurde die Schachtwasser-
haltung im Juli 1992 eingestellt und die
Schachtréhre des Thomas Miunzer-
Schachtes oberhalb der 5. Sohle (456 m
Teufe) auf eine verlorene Schalung ver-
fullt. Der Anstau der zuflieBenden Gru-
benwésser (19 m*min) erreichte nach
4 Monaten in der Schachtréhre das
Niveau des Segen Gottes-Stollens
(+144 m NN). Zugénglich bleibt das
Grubengebaude des Besucherbergwer-
kes Rohrig-Schacht Wettelrode bis zur
1. Sohle.

Das unter einer mehrere 100 m méachti-
gen Steinsalziiberdeckung liegende Gru-
benfeld der Schachtanlage Bernard
Koenen war praktisch zuflussfrei. Eine
Ausnahme bildete ein Kluftwasserspei-
cher im Bereich der Nienstedter Stérung.
Hier wurden bei Auffahrung des Forder-
und des Abwetterflachen aus der 8. Soh-
le (-502 m NN) zur norddstlich liegenden
Hochscholle (- 330 bzw. =380 m NN) im
kluftigen Zechsteinkalk Wasser tertidren
Alters, Uberlagert von einer mit 1,6 MPa
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gespannten Gaskappe (92 % Nz, 1,5 %
CHs, 1,2% He), angefahren. Vor allem
die Gasaustritte (insgesamt 30 Mio. m?)
zwangen 1978 zu einer flnfjahrigen
Stundung der Vortriebe. Insgesamt
mussten 1,7 Mio. m® Wasser (215 g
NaCl, 78 g CaCl: je Liter) mit max.
0,5 m¥min Schittung der Vorflut zuge-
hoben werden — spéter erfolgte auch ein
Kesselwagentransport Uber die Deut-
sche Reichsbahn nach Helbra.

Nach der Produktionseinstellung zum
9. August 1990 wurden Wasserschad-
stoffe aus dem Grubengebaude entfernt,
13 Mauerddmme zum Schutz von Stein-
salzaufschlissen in Strecken und
Schachten errichtet und die Teuf-
schéchte Niederrdblingen (Teufe 691 m),
Nienstedt (Teufe 818 m) sowie Bohr-
schacht Monchpfiffel (Teufe 678 m) ver-
flllt. Dazu kam wie auch beim Thomas
Mdinzer-Schacht neben Haldenbergen
und klassiertem Schlackenmaterial Be-
ton mit eingeschaltetem Ton als Dicht-
material gegen vertikale Wasserbewe-
gungen und zum Schutz der
Steinsalzaufschllisse und Grundwas-
servorrate zum Einsatz.

Da die Flutung des 6,3 Mio. m* mes-
senden bergménnischen Hohlraums auf
14,2 km? Abbauflache zwischen der
12. Sohle (-740 m NN) und der 6. Soh-
le (<449 m NN) bei 0,2 bis 0,3 m*min
nattirlichem Zufluss Jahrzehnte gedau-
ert hatte, wurden zwischen 1994 und
1996 in einer Dauer von zweieinhalb Jah-
ren Uber ein Bohrloch bei Katharinenrieth

insgesamt 8 Mio. m* Helmewasser bis
zur 10. Sohle (-632 m) eingeleitet. Zur
Abfiihrung der vom Wasser verdrangten
Luft diente ein Bohrloch auf die 7. Soh-
le (-490 m NN) bei Oberrtblingen, zur
Beobachtung des Anstaupegels ein
Bohrloch beim Schacht Nienstedt bis zur
12. Sohle. Der Flutungsvorgang war be-
gleitet von tektonisch motivierten Ent-
spannungsbeben, deren gréBtes im Maj
1995 im Bereich der Nienstedter Stérung
einen Wert von 2,6 Mach erreichte™.
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Konsumgiiterproduktion im Mansfeld-

Kombinat

Ludwig Rommel

Am 30. November 2002 eréffnete das
Mansfeld-Museum in Hettstedt eine
Ausstellung unter dem Titel ,,Konsum-
guterproduktion im Mansfeld Kombinat®,
die sich erfreulich grof3en Interesses er-
freute’. Nicht wenige Besucher kamen
schon deshalb in die Ausstellung, um
Jene Erzeugnisse aus der Produktion des
1990 aufgelésten GroBunternehmens
wieder zu sehen, mit deren Herstellung
sie selbst als Arbeiter oder Angestellte
des Mansfeld-Kombinats Jahre oder
sogar Jahrzehnte beschéftigt waren. In
einer Region, der seit der so genannten
Wende 1989/90 durch die SchlieBung
sémtlicher Kupferschieferschéchte und
Hitten und durch drastische Reduzie-
rung der Belegschaft in den noch ver-
bliebenen Metall verarbeitenden Betrie-
ben die wirtschaftliche Grundlage

Consumer goods
production in the
Mansfeld combine

On 30 November 2002 the Mansfeld Mu-
Seum in Hettstedt opened an exhibition
entitled “Consumer goods production in the
Mansfeld combine”. It met with great interest.
Quite a few visitors came not least to see
articles which had been produced by this
large business wound up in 1990 and in
Whose manufacture they had themselves
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weitgehend weggebrochen ist und die
seither mit gleich bleibend hohen offi-
ziellen Arbeitslosenquoten von 24 bis
25 % leben muss, kann die eigenartige
Mischung aus Nostalgie und Stolz auf
das einst im aktiven Berufsleben Geleis-
tete kaum verwundern.

Grundlagen der Konsum-
giliterproduktion

Der Begriff ,,Konsumguterproduktion®
war jedem DDR-Bdlrger vertraut. In Zu-
sammenhang gebracht wurde er zumeist
mit dem auf vielen Gebieten offenkun-
digen Mangel an Waren, einem Problem,
das den ostdeutschen Staat seit seiner
Grindung am 7. Oktober 1949 be-

been involved over years or even decades
as employees of the Mansfeld combine.
This peculiar mixture of nostalgia and pride
in the achievements of one's own working life
is scarcely surprising in a region where,
since German reunification in 1989/90,
the economic base has largely vanished
due to the closure of all copper slate
mines and smelting works and a drastic

decline in the workforce of all remaining
metal-processing plants, with the official
unemployment rate constantly at 24 to
25%.

schéftigte. Ursache dafir waren zu-
néchst noch die unmittelbaren Kriegs-
folgen, die zerstérten Produktionsstatten,
fehlende Facharbeiter und abgebroche-
ne Handelsverbindungen. Hinzu kam die
Demontage noch bestehender Werke
und Anlagen, mit der sich die UdSSR fur
die ihr von der deutschen Wehrmacht
zugefligten enormen Verluste schadlos
zu halten versuchte. Die Wirtschaftspo-
litik der DDR-FUhrung in den 1950er und
1960er Jahren orientierte zudem vor
allem auf den Auf- und Ausbau einer
eigenen Grundstoff- und Schwerindus-
trie, denen bei der Bewilligung von In-
vestitionen ein entsprechender Vorrang
eingerdumt wurde. Die Schwerfélligkeit
einer Uberzentralisierten Planwirtschaft,
die Verstaatlichung auch kleiner und
mittlerer Unternehmen zu Beginn der
1970er Jahre und ein restriktiver Um-
gang mit privaten Handwerksbetrieben
taten ein Ubriges. Nicht zuletzt schrank-
ten umfangreiche Subventionen (z. B. fir
die Uber Jahrzehnte unveranderten Prei-
se fur Grundnahrungsmittel, fiir Blicher
und den Personennahverkehr sowie fir
niedrige Mieten und das fir alle Blrger
kostenlose Gesundheitswesen) den
Spielraum fir Investitionen in der Wirt-
schaft stark ein.

In den spéteren Jahrzehnten fehlten vor
allem Waren, die dem Vergleich mit Pro-
dukten aus westlichen Industriestaaten,
insbesondere der Bundesrepublik
Deutschland, standhalten konnten. In
den Laden fehlende oder den Anspri-
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chen der Kunden nicht genligende
Waren sowie lange Warte- und Liefer-
zeiten wurden so zunehmend zum poli-
tischen Problem, denn die behauptete
Uberlegenheit des sozialistischen Ge-
sellschaftsmodells wurde angesichts
dieser Versorgungsliicken von der Be-
vélkerung immer starker in Zweifel ge-
zogen.

Um das Warenangebot rasch und deut-
lich zu erhdhen, wurden deshalb auf
dem VIII. Parteitag der SED (1971) auch
jene Unternehmen zur Konsumguter-
produktion verpflichtet, deren Produk-
tionsprofil eigentlich auf die Gewinnung
von Rohstoffen oder auf die Herstellung
von Maschinen, Werkzeugen oder Halb-
fabrikaten ausgerichtet war. Sie sollten
wenigstens 5 % ihrer Gesamtproduktion
(der ,Industriellen Warenproduktion®)
durch verkaufsféhige Waren ftir den un-
mittelbaren Bevolkerungsbedarf erbrin-
gen. RegelmaBige Berichte in Presse,
Rundfunk und Fernsehen Uber Initiativen
und Erfolge bei der Steigerung der
Konsumguterproduktion sowie Wettbe-
werbsaufrufe begleiteten die Kampagne,
die bis zum Zusammenbruch der DDR
anhielt. Damit verbunden war zugleich
die Absicht, die Betriebe verstarkt zu Ra-
tionalisierungsmaBnahmen zu bewegen.
Immerhin mussten Arbeitskréfte aus an-
deren Produktionsbereichen umgesetzt,
das benotigte Material irgendwo einge-
spart und die zur Herstellung von Kon-
sumgutern benotigten Werkzeuge, Ma-
schinen und Anlagen haufig erst
konstruiert und gebaut oder nachgebaut

Abb. 1: Herstellung von Schlackesteinen
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werden. Uber normale Handelsbezie-
hungen konnte die DDR moderne Tech-
nologien nur schwer erwerben. Zum ei-
nen fehlte es dafir an frei konvertier-
baren Wahrungen, zum anderen verhin-
derte nicht selten ein Handelsembargo
die Weitergabe solcher Technologien an
sozialistische Staaten.

Insgesamt haben sich die Erwartungen,
die in das KonsumgUterprogramm ge-
setzt worden waren, nicht erfiillt. Der fi-
nanzielle und materielle Aufwand, den
die daflir zumeist nicht ausgestatteten
Betriebe treiben mussten, war sehr
hoch. Und haufig genug orientierten sich
die produzierten Waren mehr an den
vorhandenen Mdglichkeiten der Betrie-
be als am tatsachlichen Bevodlkerungs-
bedarf. Fur viele Wirtschaftsunterneh-
men war die Herstellung von Konsum-
gltern zudem grundséizlich oder we-
nigstens im geforderten Umfang keine
wirklich sinnvoll |8sbare Aufgabe. Die
Braunkohlenkombinate der DDR férder-
ten z.B. jahrlich rund 300 Mio. t Roh-
braunkohle. lhre Industrielle Warenpro-
duktion, die auch die Energieerzeugung
einschloss, lag bei 40 Mrd. Mark. Der
Konsumguteranteil hatte demnach den
Wert von 2 Mrd. Mark erreichen mussen.
Eines der wichtigsten Vorhaben, die im
Rahmen der Konsumgterproduktion
im Bereich der Braunkohlenindustrie
realisiert wurde, war der Aufbau einer
Abteilung, in der PlUschtiere hergestellt
wurden. Das dort vor allem von Frauen
produzierte Spielzeug fand durchaus sei-
ne Kaufer, machte aber natrlich nicht

annahernd 5 % der Industriellen Waren-
produktion aus. Und ein Rationalisie-
rungsschub fiir die Braunkohlenforde-
rung oder auch nur flir die Spielzeug-
industrie war von der Pllschtierndherej
selbstredend auch nicht zu erwarten,

Produktionslinien im
Mansfeld Kombinat

Das Mansfeld Kombinat, das sich in sei-
nen Kerngeschaften mit zeitweilig rund
50 000 Beschéftigten mit der Férderung
und der Verhlttung von Kupferschiefer
und der Herstellung von Halbzeugen aus
Kupfer, Messing, Bronze, Aluminium
und Stahl befasste, wurde mit der For-
derung nach dem Aufbau einer Kon-
sumgtterabteilung ebenfalls vor nicht
geringe Probleme gestellt. Es konnte
sich aber auf Erfahrungen und Voraus-
setzungen stlitzen, die schon die Vor-
géangerunternehmen, die 1852 gegriin-
dete Mansfeldsche Kupferschiefer
bauende Gewerkschaft, die 1921 aus
dieser hervorgegangene Mansfeld AG
und das Mansfeld-Kombinat selbst seit
den 1950er Jahren gesammelt bzw. ge-
schaffen hatten.

Schlackesteine
und Wickelschlacke

Schon 1868 war z. B. mit der reguléren
Produktion von Steinen aus ,Wickel-
schlacke® begonnen worden, die als
Baumaterial fur Wirtschaftsgeb&ude Ver-
wendung fanden. Wenig spéater lieB
sich auch flissige Schlacke vergieBen
und in entsprechenden Vorrichtungen zu
relativ gleichmaBigen Quadern formen.
Durch bewusstes Verzdgern des Ab-
kiihlungsprozesses, das ,, Tempern®, er-
reichte die Schlacke annahernd Aus-
sehen, Struktur und Eigenschaften von
Basaltgestein. Unter den damaligen
Verkehrsbedingungen eignete sich das
Material hervorragend als StraBenpflas-
ter (Abb. 1). Und im Verlaufe weniger
Jahrzehnten setzte sich der Mansfelder
Temperstein durch, zunachst auf den
StraBen, die das Unternehmen selbst
unterhielt, dann im StraBenbau der né-
heren Umgebung und schlieBlich in vié-
len deutschen und européischen Klein-
und GroBstadten. Allein Leipzig bezod
zwischen 1890 und 1901 rund 10 Mio:
solcher Pflastersteine.
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1929 lieferten die Mansfelder Hutten ins-
gesamt 30,6 Mio. Stlick in unterschied-
lichen GréBen aus. Daneben wurden
weiter Formsteine aus Wickelschlacke
produziert. Die erprobten Verwertungs-
moglichkeiten fir Hittenschlacke nutz-
te man auch nach 1945. Sie erhohten die
Einnahmen des Unternehmens und ka-
men der Umwelt zugute, weil weniger
Schlacke auf Halden deponiert werden
musste. Mit der Herstellung von Ver-
schleiBschutzteilen aus Schlacke (z. B.
Schutzfutter fir Rohre) wurden die Ein-
satzgebiete der Schlackeverwertung so-
gar noch erweitert. Durch die rasant
wachsende Verkehrsdichte, erheblich
hohere Fahrgeschwindigkeiten und ver-
besserte StraBenbautechnologien ging
die Nachfrage nach Mansfelder Pflas-
tersteinen dann allerdings splrbar zu-
riick. 1977 wurde die Produktion einge-
stellt. Konsumgtter im eigentlichen
Sinne waren Schlackesteine, von der
Verwendung von Wickelschlacke bei pri-
vaten BaumaBnahmen abgesehen, na-
tirlich nicht. Um den bei der Plan-
abrechnung nachzuweisenden Konsum-
guteranteil wenigstens rechnerisch zu er-
reichen, war man aber bei der Definition
dessen, was als Konsumgut galt oder
gelten konnte, mitunter ausgesprochen
groBzligig.

Geschirr- und
Besteckfertigung

Die Mansfelder Geschirr- und Besteck-
fertigung kann dagegen im engen Wort-
sinn als Konsumgtiterproduktion be-
zeichnet werden. lhre Anfange reichen in
die 1950er Jahre zuriick. Das wie die
meisten Werke der Mansfeld AG im
Krieg nahezu unbeschadigt gebliebene
Hettstedter Walzwerk war mit seinen
groBen Erfahrungen in der Metallverfor-
mung und mit den dazu notwendigen
Anlagen und Maschinen geradezu dafiir
Pradestiniert, in den ersten Nachkriegs-
jahren auch Gebrauchsgegensténde fur
den Bevolkerungsbedarf zu produzieren.
Schon 1945 wurden daher, vor allem in
der Lehrwerkstatt, Topfe, Schiisseln,
Milchkannen, Kohlentrager, Kehrschau-
feln, Stehleitern und Dilingerstreuer her-
estellt. Eine reguldre Produktion von
Massenbedarfsgtltern setzte 1953 ein.
2u diesemn Zeitpunkt war das Walzwerk,
das nach 1945 aus dem Verband der
Mansfelder Betriebe herausgeldst wor-

Der ANSCHNITT 55, 2003, H. 3-5

olo °‘°

Abb. 2: Titelblatt einer Werbebroschure fir
den Schnellkochtopf

den war, noch eine ,,Sowjetisch-Deut-
sche Aktiengesellschaft (SDAG). Als der
Betrieb 1954 in Staats- bzw. Volksei-
gentum der DDR Uberging, behielt man
die Produktion von Konsumgutern bei.
Damit war das Walzwerk Uberhaupt
das erste Wirtschaftsunternehmen im
Zustandigkeitsbereich des Ministeriums
fur Schwerindustrie, in dem Massenbe-
darfsguter hergestellt wurden. Das Sor-
timent umfasste in der Geschirrfertigung
Aluminiumschisseln, Waschkesselde-
ckel, Milch- und Tauchsiederkannen
sowie Tépfe mit Deckeln in drei ver-
schiedenen GroBen (18, 20 bzw. 22 cm
Durchmesser).

Eines der ersten Konsumglter des
Walzwerkes, die nicht nur schlechthin
Versorgungsliicken schlieBen, sondern
die Hausarbeit erleichtern sollten, konn-
te mit dem Hettstedter Schnellkochtopf
auf den Markt gebracht werden (Abb. 2).
Auch er wurde bereits 1954 entwickelt
und wenig spéater produziert, also lange
vor dem ,Konsumguterprogramm® der
DDR. Ob der Schnellkochtopf eine ei-
gene Konstruktion war oder ob man an-
derswo eine ,ldeen-Anleihe” aufgenom-
men hatte, ist heute nicht mehr eindeutig
festzustellen. Fir die stolzen Besitzer
eines Hettstedter Schnellkochtopfes
spielte das, wenn Uberhaupt, auch kaum
eine Rolle. Immerhin machte aber eine
Hallenserin, die sich vom Schnellkoch-
topf ,hell begeistert” zeigte, den Direk-
tor des Walzwerkes 1956 auf die Zeit-

schrift ,Daily Worker” aufmerksam. Dort
hatte man n&mlich einen Topf angebo-
ten und als Beispiel fir das , Twentieth
Century Cooking"“ angepriesen, der dem
in Hettstedt produzierten ,sehr &hn-
lich* sah.

Das neue Kichengerat erfreute sich
schon nach kurzer Zeit allgemeiner Be-
liebtheit und galt bei nicht wenigen zu-
friedenen Kunden als ,technisches Wun-
derwerk”. In einem ,Dankschreiben”,
das 1956 beim Walzwerk einging, ist tat-
séchlich von einem ,Wundertopf* die
Rede. Der Dank war verbunden mit der
Bestellung eines Dampfentsafter-Ein-
satzes mit Gebrauchsanweisung. Eine
andere begeisterte Kundin inspirierte der
Schnellkochtopf gar zu einem Gedicht?.

Bis 1966 hat der Schnellkochtopf, der
mit Zusatzgerdten ausgestattet auch zur
Obstverarbeitung und Mostherstellung
verwandt werden konnte, nicht uner-
heblich zum Gesamtumsatz des Walz-
werkes beigetragen. Die relativ kleine
Geschirrfertigung hatte zeitweilig ein
Wertvolumen von bis zu 13,5 Mio. Mark.
Die Produktion des Schnellkochtopfes
ist dann allerdings nach Quedlinburg ver-
legt worden und mit einer anderen
Technologie erfolgt. Das Walzwerk lie-
ferte aber noch die erforderlichen 10 mm
starken Aluminiumronden. Erst mit der
Eingliederung des VEB Eisen- und Hut-
tenwerke in Thale in das Mansfeld Kom-
binat erweiterte sich in den 1980er Jah-
ren die Produktionspalette wieder um
Geschirr aus Emaille (Abb. 3).

Mit der ebenfalls im Hettstedter Walz-
werk angesiedelten Besteckfertigung
war ebenso schon 1953 begonnen wor-

Abb. 3: Emaille-Geschirr im VEB Eisen- und
Huttenwerke Thale
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HETTSTEDTER BESTECKE

Abb. 4: Titelblatt einer Werbebroschiire fiir Hettstedter Bestecke

den®. Zunachst stellte man aus Stahl-
abféllen, die sonst keiner anderen Ver-
wendung zugeflhrt werden konnten,
Messerklingen her. Spéater bezog man,
was in den ersten Jahren der DDR noch
mdglich war, Klingen aus Solingen und
montierte sie in Hettstedt zu Silberbe-
stecken (Abb. 4). Um die Produktion in
Gang bringen zu kdnnen, wurden Fach-
arbeiter der Firma Wellner & Hutschen-
reuther aus dem vogtlandischen Aue zur
Unterstiitzung herangezogen. Die erfor-
derlichen Schleifbléocke baute man im
Walzwerk selbst. Ebenfalls seit 1953
wurden auch die preiswerteren Be-
stecke mit Aluminiumgriffen hergestellt.
Nur zwei Jahre spater ging man dazu
tber, Bestecke aus Neusilber (Alpaka) zu
entwickeln, einer Legierung aus Kupfer,
Nickel und Zink, die sich durch silber-
ahnliches Aussehen und eine hohe Po-
liturfahigkeit auszeichnet. Die aus die-
sem Material nach mehrmaligem Walzen
und Stanzen hergestellten Rohteile er-
hielten durch Pragen ihre endglltige
Form, wurden anschlieBend geschliffen
und poliert und schlieBlich mit einem Sil-
bertiberzug versehen. Mokkal6ffel wur-
den z.T. sogar vergoldet. Vor allem das
Schleifen und Polieren war Handarbeit,
die von rund 150 Beschéftigten, zumeist
Frauen, zu leisten war.

Die Mansfelder Besteckfertigung der
1950er Jahre I16ste allerdings den Protest
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der ,Vereinigung Volkseigener Betriebe
Eisenblech und Metallwaren® in Aue aus,
die wohl Absatzprobleme fur ihre eige-
ne Produktion befiirchteten. Erfolg hat-
te die Beschwerde nicht, denn die Hett-
stedter Silberbesteckfertigung machte
schon bald 80 % der gesamten Jahres-
produktion im Lande aus. Das entsprach
dem beachtlichen Geldwert von rund
12 Mio. Mark. Indirekt bescheinigte die
Verdrgerung in Aue den Hettstedtern

Abb. 5: Mansfelder Giirtelschnallen

eine hohe Qualitat ihrer Arbeit. Uber eing
nicht konkurrenzfahige Besteckfertigung
hatte man sich vermutlich nicht so er.
regt.

Produktionsstockungen waren durch
den immer wieder auftretenden Silber-
mangel bedingt, den auch die benach-
barte Kupfer- und Silberhutte nicht in je-
dem Falle beheben konnte. Deshalp
mussten schlieBlich statt 90 g Silber fjr
eine bestimmte Anzahl von Bestecktgi-
len nur noch 40 g ausreichen. Plane, die
Produktion nach 1965 auszuweiten ung
fur die Geschirr- und Besteckfertigung
sogar ein neues Werk zu errichten,
scheiterten allerdings an fehlenden Bauy-
kapazitdten. Nach 1967, also nur wenig
vor dem VIII. Parteitag der SED, wurde
die Konsumgtterproduktion im Walz-
werk dann sogar stark eingeschrénkt,
weil die allgemeinen Kosten als zu hoch
beurteilt wurden. In diesem Zusammen-
hang verlegte man die Besteckfertigung
1970 nach Débeln.

Bestandssichere
Produktionszweige

Die nur ein Jahr spater erhobene For-
derung nach einer deutlichen Auswei-
tung der Konsumguterproduktion diirfte
im Mansfeld-Kombinat nicht gerade
helle Begeisterung ausgeldst haben,
denn die gerade erst ausgelagerten
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produktionsbereiche lieBen sich nicht zu-
riickholen. Dennoch erreichte der Kon-
sumgtiteranteil des Kombinats letztlich
nicht nur die geforderten 5, sondern so-
gar etwa 10 %. Dahinter standen neben
der Kreativitat von Leitung und Beleg-
schaft und einer geschickten Verhand-
jungsfihrung, die es erméglichte, auch
Waren, die nicht direkt fir den Bevélke-
rungsbedarf zu Verfligung standen, in
die Abrechnung einzubeziehen, vor allem
eine besondere Motivation.

Letztere ergab sich aus der bereits in
den 1970er Jahren erkennbaren Not-
wendigkeit, die Foérderung und Ver-
huttung von Kupferschiefern in einem
{iberschaubaren Zeitraum génzlich ein-
zustellen. Bereits 1969 war der letzte
Schacht in der Mansfelder Mulde ge-
schlossen worden. Der Abbau erfolgte
seither nur noch im Sangerh&user Revier
auf den drei GroBschachten ,Thomas
Miinzer®, ,Bernard Koenen I“ und ,,Ber-
nard Koenen 1%, fir die sich ein Ende der
Forderung fur die Jahre nach der Jahr-
tausendwende abzeichnete. Fir die
dann freiwerdenden Arbeitskrafte muss-
ten in der verbleibenden Zeit Ersatzar-
beitsplatze geschaffen werden. Es gab
zwar Versuche weitere Abbaufelder im
Raum Sangerhausen bzw. bei Sprem-
berg zu erschlieBen, sie scheiterten
aber an nicht mehr beherrschbaren
Wasserzuflissen und einem Investi-
tionsbedarf, der die 6konomischen Mog-
lichkeiten der DDR weit Uberstieg.

Die Zukunft des Unternehmens und der
Region hingen also davon ab, ob man
aus der Not eine Tugend machen und
neue bestandssichere Produktionszwei-
ge entwickeln konnte. Méglich schien
das wiederum vor allem im Bereich der
Metallverarbeitung, wobei freilich nicht
mehr nur das Walzwerk, sondern auch
alle anderen Teilbetriebe des Kombinats
einbezogen wurden. Der zum Kombinat
gehdrende ,VEB Schachtbau Nordhau-
sen” wartete mit Wagenhebern fiir Per-
Sonenkraftwagen und mit Puppenwagen
auf, der ,VEB Draht- und Seilwerk
Rothenburg (Saale)“ mit FuBballstollen
aus Aluminium, das Walzwerk mit
Flaschensffnern und Giirtelschnallen
(Abb. 5). In weiteren Teilbetrieben in
Nachterstedt und Berlin wurden Fertig-
te”9<’iratgen aus Aluminiumwellblech so-
Wie Dachgepacktrager und Aluminium-
Jalousien fiir PKW hergestellt. Im
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Abb. 6: Tapetendruckmaschine im Kombinatsbetrieb VEB Aluminiumfolie Merseburg

Angebot waren ferner Turriegel und
-bander, Mauerhaspen, Blendrahmen-
schrauben und Schiebetlrbeschlége,
Campinggrills, Waschetrockner, AuBen-
leuchten, das Putz- und Polierpulver
,Poliko®, destilliertes Wasser, SchweifB-
und Ladegerate, Heimwerker-Schweif3-
elektroden und Metallziffern fir Haus-
nummern.

Eine betrachtliche Erweiterung des Kon-
sumgliteranteils brachte die Eingliede-
rung des ,VEB Aluminiumfolie Merse-
burg“ (1975), der ,VEB Eisen- und
Huttenwerke Thale® (1979), und des
,VEB Blechpackung MeiBen“ (1981) in
den Kombinatsverbund. Neben dem
schon erwdhnten Emaillegeschirr aus
Thale wurden nun auch Haushalts- und
Geschenkfolie, Aluminiumtapete und
Konservendosen fiir Lebensmittel, Kro-
nenverschliisse fur Bierflaschen und
Schraubverschlisse fir Spirituosen im
Kombinat hergestellt (Abb. 6). Die in Mei-
Ben produzierten Blechdosen fir
Fleisch-, Obst- oder Fischkonserven
waren natirlich keine ,Konsumgtiter® im
eigentlichen Sinne, dennoch gehdrten

sie durchaus zum Konsumglterpro-
gramm (Abb. 7). Zumindest verband sich
mit dem Schlagwort ,;sozialistische Ver-
kaufskultur” nicht nur die Vorstellung von
einer ausreichenden Warenmenge, son-
dern auch die von einer den Kunden an-
sprechenden und zum Kauf anregenden
Warenpréasentation. Und auch in der per-
spektivischen Planung des Mansfeld-
Kombinats spielten Blechverpackungen
eine gewichtige Rolle. Da sie in der DDR
nicht in gentigender Stiickzahl zur Ver-
fligung standen und die eigene Produk-
tion durch Importe ergdnzt werden
musste, bot sich der Aufbau zuséatzlicher
Fertigungsstatten auf dem Gelénde still-
gelegter Schéchte fur die Schaffung von
Ersatzarbeitsplatzen formlich an. Tat-
s&chlich wurde noch im Mai 1989 auf
dem Thomas-Munzer-Schacht bei San-
gerhausen eine Fertigungslinie fiir Kon-
servendosen in Betrieb genommen. Mit
der ,Wende“ 1989/90 brach diese Ent-
wicklung allerdings ab.

Eine vollig neue Abteilung der Konsum-

glterproduktion, in der ,,Souvenirs und
Raumdekoration” gefertigt wurden, war
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Abb. 7: Dosen aus dem Kombinatsbetrieb VEB Blechpackung MeiBen

1974 auf dem Walzwerk entstanden und
in den 1980er Jahren ausgebaut worden.
Bis dahin hatten Kunst und Kunsthand-
werk in der Produktion des Mansfelder
Montanunternehmens keine Rolle ge-
spielt. Auch das Kupferschmiede- oder
Silberschmiedehandwerk hatte sich im
Mansfelder Land, obwohl beide Metalle
hier ausgeschmolzen wurden, nicht
Uberdurchschnittlich etablieren kénnen.
Immerhin wurden vom Mansfeld Kom-
binat aber Kunst und Kultur geférdert.
Schon zur 750-Jahrfeier hatte man das
beriihmte ,Mansfelder Oratorium® von
St. Hermlin und E. H. Meyer in Auftrag
gegeben, an dessen Auffiihrung nicht
wenige Belegschaftsmitglieder aktiv be-
teiligt waren. Das Kombinat besal ferner
eine umfangreiche Sammlung von Ge-
malden und Grafiken, die heute zum Be-
stand des Mansfeld-Museums Hett-
stedt gehoren. Nicht zuletzt trugen die
vom Kombinat unterhaltenen Kultur-
hauser in Hettstedt, Eisleben und San-
gerhausen wesentlich zum regen Kul-
turleben in der Region bei.
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Im Zusammenhang mit dem Konsum-
guterprogramm erinnerte man sich der
Technik des Kupferstichs bzw. der Ra-
dierung, die seit der Mitte des 15. bis
zum Ende des 18. Jahrhunderts die
wichtigste Méglichkeit der Buchillustra-
tion gewesen war. Gemeinsam mit ei-
nem Druckhaus in Halle wurden Atz-
radierungen (etwa mit Stadtansichten
Merians) hergestellt, die, auf Holzplatten
befestigt, als Wandbild dienen konnten
und bald in Souvenirldden angeboten
wurden. Hinzu kamen Klappkarten mit in
Kupfer- oder Aluminiumfolie eingeprag-
ten Bildmotiven.

Das Pragen von Miinzen und Medaillen
aus Mansfelder Silber oder Kupfer hat-
te dagegen eine lange Tradition. Und
auch in der Herstellung von Ronden fir
die staatliche Milnze hatte man im
Mansfeld Kombinat reichlich Erfahrung.
Im Auftrag von Betrieben, Gemeinden
oder Organisationen, die zu Jubilden
oder anderen festlichen Anléssen gern
ein Ehrengeschenk oder Erinnerungs-

stlicke Uberreichen wollten, entwarfen
vom Kombinat angestellte Grafiker eine
ganze Serie von Medaillen, die im Walz-
werk in Neusilber geprégt wurden. Die
Souvenirproduktion erreichte Anfang
der 1980er Jahre ein Wertvolumen von
immerhin 36 Mio. Mark.

Stahlrohrmdébel
und Sommerpayvillons

Schwerpunkt der Konsumgterproduk-
tion im Mansfeld-Kombinat war aller-
dings die Fertigung von Stahirohrmo-
beln, von Handbohrmaschinen und von
Fahrradfelgen. Die Anfinge der Stahl-
rohrmébelproduktion reichen ebenfalls
bis in die 1950er Jahre zurlick. Im Ma-
schinenbetrieb auf der Hettstedter Sai-
gerhiitte wurden schon damals auch
Metallregale hergestellt, die vor allem fUr
die Ausstattung von L&den benétigt wur-
den. Bei der Aufnahme der Serienpro-
duktion von Stahlrohrmébeln im Jahre
1959 zeigten sich bereits alle jené
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MEISTERWERKE
BERGBAULICHER KUNST UND KULTUR

Nr. 104:

So genannter Veltheim-Krater fiir Franz Wilhelm Werner Freiherrn von Veltheim (1785-1839)
George Hossauer (1794-1874), Berlin

Silber, getrieben, gegossen, ziseliert, graviert und vergoldet, 1835

Héhe 48,0 cm

Bochum, Deutsches Bergbau-Museum Bochum (Inv.-Nr. 030003815001)
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Der Mansfelder Kupferschieferbergbau war nach der Ubernahme der Grafschaft Mansfeld durch Preufien dessen be-
deutendster Kupfer- und Silberlieferant und damit zu einem Wirtschaftsfaktor von aller erster Bedeutung geworden. Die
Mansfeldsche Kupferschiefer bauende Gewerkschaft entwickelte sich im 19. Jahrhundert zum wirtschaftsstdrksten Pri-
vat-Unternehmen im Konigreich Preufien, dementsprechend betrachtete der preuflische Staat diesen Bergbau mit be-
sonderem Interesse und forderte ihn nach Moglichkeit.

Auch die Fiihrungskrdfte dieses Montan-Unternehmens unterlagen quasi zwangslaufig der besonderen Aufmerksamkeit
des preufSischen Staates, der bemiiht war, nur wirklich beféihigte und durchsetzungsstarke Personlichkeiten mit ,, preuf3i-
schen* Tugenden auf die Direktorenposten gelangen zu lassen. Der Bedeutung des Mansfelder Kupferschieferbergbaus
als exponiertem Metall-Lieferant und des Montan-Unternehmens als bergwirtschaftlich herausragendem Wirtschafts-
faktor entsprechend wurden anléisslich besonderer Jubilden mehrfach Prisente als Manifestationen des Bergbaus an die
Fiihrungskrdfte verschenkt, in denen sich die wirtschaftliche Potenz des Unternehmens — verbunden mit staatlicher An-
erkennung und ,,preuflischen* Vorstellungen von Asthetik und Kunst — manifestierten.

Dass derartige Prdsente gleichsam zwangsldufig in Silber — dem kostbarsten Bodenschatz des Mansfelder Reviers — von
namhaften preufischen Kiinstlern und vorrangig aus der Hauptstadt Berlin hergestellt wurden, versteht sich nahezu von
selbst: Der 1835 entstandene Veltheim-Krater, ein dem antiken Medici-Krater nachgebildetes silbernes Abschiedsge-
schenk, war dem spditeren preuflischen Oberberghauptmann Freiherrn Franz Wilhelm Werner von Veltheim (1785-1839)
bei dessen Versetzung von Halle nach Berlin durch die Beamten des ,,Niedersdchsisch-Thiiringischen Ober-Berg-Amts-
Districts verehrt worden.

Von Veltheim war der Sohn des Berghauptmanns Carl Christian Septimus von Veltheim (1751-1796). In Rothenburg im
Mansfelder Revier geboren, wandte er sich schon friih dem Montanwesen zu, besuchte u. a. als Bergeleve die Fried-
richsgrube bei Tarnowitz/Schlesien und studierte anschlieflend in Freiberg (1805-1807) bei Abraham Gottlob Werner
und in Gottingen (1808). 1810 erhielt von Veltheim eine Anstellung als Oberingenieur und Oberbergmeister in Eisleben.
Dort stellte er aus Berg- und Hiittenleuten das Mansfelder Pionierbataillon zusammen, das in den Befreiungskdmpfen
Beriihmtheit erlangt hat, und kiimmerte sich um den Fortbestand der 1798 gegriindeten Bergschule; die Pragung der
Mansfelder Segenstaler als Ausbeutetaler geht ebenfalls auf von Veltheim zuriick. 1816 wurde er zum Berghauptmann
des neu gegriindeten Oberbergamts in Halle/Saale und 1835 zum preuflischen Oberberghauptmann und Direktor der
Abteilung fiir das Berg-, Hiitten- und Salinenwesen im preuflischen Finanzministerium als Nachfolger von Johann Karl
Ludwig Gerhard berufen. Letzterer hatte als vdterlicher Freund seinen Lebensweg von friihester Jugend an fordernd be-
gleitet. Von Veltheim konnte indessen dieses hichste bergmdnnische Amt im Konigreich Preufen nur wenige Jahre aus-
iiben. Aufgrund einer schweren Krankheit richtete er am 7. Juli 1839 sein Abschiedsgesuch an den Minister Graf Al-
vensleben. Er verstarb am 31. Dezember 1839 im Alter von 54 Jahren auf seinem Gut Schonflief3 bei Berlin.

Franz Wilhelm Werner Freiherr von Veltheim war eine vielseitig interessierte Personlichkeit. Er gehirte der Naturfor-
schenden Gesellschaft in Halle an und war u. a. von 1824 bis 1839 Président des Thiiringisch-Scchsischen Ge-
schichtsvereins sowie seit 1823 Mitglied der Kaiserlichen Leopoldino-Carolinischen Deutschen Akademie der Natur-
forscher (,,Leopoldina“). Zahlreiche Veriffentlichungen sind von ihm erhalten. Auch als Landwirt und
Landschaftsplaner auf seinen Liegenschaften Schénflief, Stolpe, Glienecke, Grof3-Weif3and und Ostrau hat sich von
Veltheim einen Namen gemacht.

Der Anlass zur Gestaltung des so genannten Veltheim-Kraters lag in der Berufung von Veltheims zum ,,Ober-Berg-
haupimann und Director der Abtheilung im Finanz-Ministerium fiir das Berg-, Hiitten- und Salinen-Wesen* und in sei-
ner Versetzung nach Berlin im Jahre 1835. Der Hallische Berghauptmann von Veltheim erfreute sich im Mansfelder
Land und im Hallischen Bezirk grofer Beliebtheit, so dass ihm verschiedene Abschiedsgeschenke aus Mansfelder Sil-
ber iibergeben wurden. So schenkte ihm u. a. die Mansfelder Kupferschiefer bauende Gewerkschaft zwei grofie dreiar-
mige Standleuchter mit der Figur des Kameraden Martin, wéihrend ihm die Betriebe des Bezirks acht einfachere Leuch-
ter verehrten. Die Anhdinglichkeit der Mansfelder Bergleute dokumentierte sich geradezu riihrend in dem Geschenk
eines Schreibzeugs, das auf dem Deckel Nappian und Neucke sowie einen Berg- und Hiittenmann mit einer Widmung
zeigle,

Das bedeutendste Geschenk fiir von Veltheim aber war der Veltheim-Krater, der nach der am Sockel angebrachten In-
Schrift von den ,, Beamten des Niedersdchsisch-Thiiringischen Ober-Berg-Amts-Districts“ (,, DEM KONIGL. PREUSS.
OBER-BERG-HAUPTMANN/UND RITTER etc. HERRN FREIHERRN/FW.W. VON VELTHEIM/ZUR ERINNE-
RUNG/AN SEINE WIRKSAMKEIT VON 1810 BIS 1835/EHRFURCHTSVOLL GEWIDMET VON DEN/BEAMTEN DES



NIEDERSACHSISCH THURINGISCHEN OBER-BERG-AMTSDISTRICT*) gestiftet und aus Mansfelder Silber herge.
stellt worden ist. Die Mantelfliche des Kraters und die Flichen des Sockels wurden zur Erinnerung an das Wirken deg
Beschenkten mit Gravuren von Bergwerken und Hiittenanlagen des Oberbergamtsbezirks geschmiickt; auf der unterep
Sockelplatte haben sich die 146 Stifter des Pokals eingetragen, darunter auch der spdtere Eisleber Bergschuldirektor
Karl Friedrich Ludwig Pliimicke (1791-1866). Dieser Silber-Pokal in Gestalt eines antiken Kraters wurde von dem Hof-
Juwelier der preufischen Konige, Johann George Hossauer (1794-1874) angefertigt, als Graveur betdtigte sich Car]
Pfeuffer (1801-1861). Der Veltheim-Pokal gilt als eines der wichtigsten, ausdrucksstirksten und aufwendigsten Ge.
schenke mit bergmdnnischem Hintergrund aus der ersten Hdlfte des 19. Jahrhunderts.

Der 48 cm hohe, silberne und mit einem vergoldeten Einsatz ausgestattete Krater steht auf einem hohen, profilierten
Sockel, der auf seinen vier rechteckigen Ansichtsflichen die Darstellungen des Veltheimschen Wappens mit Helmzier, ej-
ne Ansicht der Stadt Halle (mit dem Dom und der Saline ?), eine Ansicht der Stadt Wettin oberhalb der Saale mit den
dortigen Steinkohlenbergwerken sowie die oben genannte Widmungsplatte trigt. Der Krater selbst ruht auf einer quad-
ratischen Plinthe, welche mit der nachtrdaglich gravierten Inschrift ,,Dr. HANS-HASSO von VELTHEIM-OSTRAU
1927 versehen worden ist. Fuf3 und Mittelteil des Kraters sind kanneliert, mit Perlstdben, Eierstiben und Akanthuys-
blittern verziert, zwei gegeniiberliegende Henkel sind dem Gefdf3 unterhalb einer blank-belassenen Zone angesetzt wor-
den. Die Kraterzone selbst trdgt zwei ldngsrechteckige Darstellungen, ehe ein ausladender Blattkranz in Eierstabform
den Krater abschlief3t.

Die erste der beiden Darstellungen auf der Mantelfldche des Kraters ist dem Mansfelder Kupferschieferbergbau ge-
widmet. Die Bildzone beginnt rechts mit dem Mundloch des Schliisselstollens; ein Knappe schligt den Namen des Lo-
sungsstollens mit Schldgel und Eisen in den Fels ein, Hiittenwerke, Gopelanlagen, ein rechteckiger Schacht mit For-
derhaspel und Fahrten sind ebenso zu erkennen wie Bergleute, Hiittenarbeiter, Wiegeknechte und Transportgesparnne.
Die Silhouette der Lutherstadt Eisleben beschlieft auf der linken Seite die detailreiche Darstellung. Die zweite Dar-
stellung ist dem Salzwesen gewidmet und zeigt das Salzwerk in Bad Diirrenberg mit dem von einer Tordurchfahrt un-
terbrochenen Gradierwerk (heute ,,Meller Tor*), mit der Ldnde an der Saale sowie dem Witzleben- und dem Borlach-
Schacht. Salinenarbeiter transportieren Salzfasser zur Verladeanlage und reparieren die Dornwdnde des Gradierwerks,
beladen ein Salzschiff und stellen Backsteine her. Die von den Wasserrddern in der Saale angetriebenen Kunstgestdnge
betdtigen die Pumpen im Witzleben-Schacht, im Hintergrund sind weitere Tiirme und Schornsteine zu erkennen.

Der Veltheim-Krater hat sich noch bis spdtestens 1940 im Besitz der Familie von Veltheim befunden. 1976 wurde er in
Berlin versteigert, 1997 tauchte er erneut im Berliner Kunsthandel auf. Seit dieser Zeit besitzt das Deutsche Bergbau-
Museum Bochum diese herausragende Manifestation der Dankbarkeit des Mansfelder Bergbaus an eine seiner bedeu-
tendsten Personlichkeiten als einzigartiges Meisterwerk bergmdnnischer Kunst.

Vergleichsbeispiele zum Veltheim-Krater aus der Hossauer-Werkstatt bestehen u. a. in einem Krater als Weinkiihler aus
der Zeit um 1830, einem Weinkiihler fiir Ernst-August, Herzog von Cumberland und Konig von Hannover aus dem Jah-
re 1837 oder auch in einem Samowar (um 1830). Diese meisterhaften Goldschmiedearbeiten wurden fiir hoch gestellte
Personlichkeiten und Angehdrige von Fiirsten- und Konigshdusern angefertigt, entsprechend bedeutend und hochran-
gig ist die formale Gestaltung der Objekte ausgefallen: Dass fiir den Veltheim-Krater der beriihmte antike Medici-Kra-
ter zum Vorbild genommen worden ist, belegt zum einen das hohe Konnen des Berliner Goldschmieds, zum anderen aber
auch die grofie Wertschdtzung und die herausgehobene gesellschafiliche Stellung von Veltheims, der mit einem ,,konig-
lichen* Krater beschenkt worden ist.
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Aspekie, die noch 1972 im Beschluss
des Politbtiros der SED zur Erhdhung
der Konsumgtiterproduktion eine Rolle
spielten. Der Bedarf an Schulmdbeln
(Stuhlen und Tischen) und die Produk-
tionskapazitdten der Mobelindustrie
klafften weit auseinander. Gleichzeitig
gingen in der Mansfelder Mulde die Erz-
vorréte zur Neige, weshalb bis 1969 die
dortigen Schachtanlagen schrittweise
stillgelegt wurden. 1962 zuerst der Thal-
mann- und als letzter der Brosowski-
Schacht. Damit waren Arbeitskréafte und
Produktionsanlagen frei, die nach ande-
ren Einsatzmdglichkeiten bzw. einer an-
deren Nutzung verlangten. Die Verlegung
des Stahlrohrmd&belbaus erfolgte 1962 in
die Uber Tage gelegenen Anlagen des
Thalmann-Schachtes. Spéater richtete
man eine weitere Abteilung auf dem
Fortschritt-Schacht | ein, der 1967 ge-
schlossen worden war. Eine AuBenstel-
le bestand in Wettin. Ingesamt waren ca.
350 Beschaftigte in der Stahlrohrmo-
belproduktion eingesetzt.

Wichtigstes Erzeugnis der ersten Jahre
war der in riesigen Stlckzahlen produ-
zierte ,Mansfelder Normalstuhl“ (Abb. 8).
Er bestand aus einem soliden Rohrge-
stell aus mit Kunststoff beschichtetem
Prézisionsstahl sowie Sitzplatte und
Lehne aus Holz. Spéater wurden auch
Polsterstuhlvarianten entwickelt. Fir
Schultische lieferte man nur die Rohr-
gestelle. Ebenfalls in groBen Mengen
wurden Mehrzwecktische mit plastbe-

Abb. 8: Normalstuhl, Modell ,Mansfeld*

DER ANSCHNITT 55, 2003, H. 3-5

Abb. 9: Speisesaal des Fortschritt-Schachtes | mit Mébeln aus der eigenen Produktion

schichteten Platten montiert, denen
man bald in jeder Gemeinschaftsein-
richtung (Kindergarten, Schulspeisesalen
und Betriebskantinen, aber auch in
Cafés und Milchbars) begegnete. Die
eigens vom Rationalisierungsmittelbau
des Kombinates entwickelten sehr leis-
tungsfahigen Fertigungslinien mit ihrem
hohen Automatisierungsgrad wurden
nach Méglichkeit bis an die Grenze aus-
gelastet. Die Tagesproduktion lag bei bis
zu 2000 Sttck.

Dabei kam es zun&chst vor allem darauf
an, den Bedarf zu decken. Die unkom-
plizierte und jede Abwechslung vermei-
dende Mdbelform ergab sich daher aus
den Erfordernissen einer rationellen und
auf groBe Stlickzahlen orientierten Tech-
nologie gewissermaBen von selbst. Da-
bei hatten die in den 1960er Jahren her-
gestellten Tische und Stiihle durchaus
ihre Vorzlige. Sie waren preiswert, pfle-
geleicht und strapazierféhig. Da man sie
aber Uber einen langen Zeitraum hinweg
nahezu unveréndert lieB, entsprachen sie
schon bald nicht mehr dem Zeitge-
schmack. Sie sind deutlicher Ausdruck
des absoluten Vorrangs der Massen-
produktion. Zugleich vermitteln die Uber-
all gleichen Tische und Stiihle auch ei-
nen Eindruck von der damals in der DDR

vorherrschenden Gleichheitsvorstellung,
die stets das ,,Kollektiv* betonte und in-
dividuelle Eigenheiten eher mit Skepsis
beobachtete (Abb. 9).

Ab Mitte der 1970er Jahre zeichnete sich
in der Stahlrohrmdbelproduktion des
Mansfeld-Kombinats eine neue Entwick-
lung ab. Das hing natlrlich zusammen
mit der dem Kombinat auferlegten Ver-
pflichtung, die Konsumguterproduktion
deutlich zu erhéhen und zu verbessern.
Bei den friheren, zumeist fir staatlich
geleitete Einrichtungen, vor allem flr
Schulen, bestimmten Produkten hatte
man sich, solange die Mébel technisch
korrekt gefertigt worden waren, um den
Absatz keine Sorgen machen missen.
Jetzt aber waren Konsumglter im ei-
gentlichen Sinne herzustellen, also M6-
bel, die der Bevoélkerung zum indivi-
duellen Gebrauch in ihren Wohnungen
angeboten werden sollten und daher
dem jeweiligen Zeitgeschmack entspre-
chen mussten. Mit der bisherigen Mas-
senproduktion von in der Form nur we-
nig variierten Stlihlen und Tischen lieBen
sich allenfalls die Lager der staatlichen
Handelsorganisation (HO) oder des Kon-
sum fullen, sie war aber ganzlich unge-
eignet, groBe Scharen kaufwilliger Kun-
den anzulocken. Noch lange Zeit
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Abb. 10: Musterexemplare von Gartenstthlen

konnten die Betriebe in der DDR ihren
Plan allerdings mit der Lieferung von
Waren an den GroBhandel als erfullt ab-
rechnen. Das verleitete dazu, so ge-
nannte ,Ladenhlter® zu produzieren
und es dem entnervten Verkaufsperso-
nal im Einzelhandel zu Uberlassen, sich
mit unzufriedenen Kunden herumzu-
schlagen.

Die Stahlrohrmobelbauer des Mans-
feld-Kombinats, die seit 1969 in einem
Betrieb zusammengefasst worden wa-
ren, gingen friihzeitig andere Wege. Sie
suchten sich, u. a. in der heutigen Hoch-
schule fiir Kunst und Design Burg Gie-
bichenstein in Halle, sachkundige Part-
ner. Von dort und von anderen ahnlichen
Einrichtungen kamen die Entwurfe fur
moderne, zweckdienliche und zugleich
modische Mobel (Abb. 10). Obwohl die
Designer das Grundmaterial Stahl von
Anfang an im Blick haben mussten, ent-
standen die Entwirfe — was beabsichtigt
war — damit zundchst ohne den einge-
schrankten und haufig jede Initiative be-
schrankenden Blick auf das technisch
Mogliche und 6konomisch Vertretbare.
Erst in einem zweiten Schritt wurden die
kunstlerischen Vorstellungen mit der
harten 6konomischen Realitdt der DDR
konfrontiert.
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Nattrlich konnten nicht alle Entwrfe in
die Fertigung Uberfiihrt werden. Andere
wurden lediglich in kleinen Stiickzahlen
produziert. Die Stahlrohrmdbelbauer ge-
wannen aber durchaus einen Blick dafir,
welche Formenvielfalt mit der vorhan-
denen Technik moglich war oder sich mit
vertretbarem Aufwand durch technolo-
gische Verdnderungen erreichen lieB.
Andererseits sammelten auch die Kinst-
ler Erfahrungen und bezogen bestimm-
te 6konomische Notwendigkeiten und
Beschrankungen in ihre Gestaltungs-
vorschldge ein. Im Ergebnis erweiterte
sich das Mansfelder Md&belsortiment
betrachtlich. Neben Tischen und Stiihlen

Abb. 11: Kinderfahrradsitz

in gréBerer Formenvielfalt fir die Woh-
nung wurden nun auch Gartenmébe,
Schaukelstihle, Blumenbanke oder mit
Trittleitern kombinierte Polsterhocker
entwickelt. Stahlrohrmébel aus dem
Mansfeld-Kombinat haben das Mdbel-
angebot der DDR sicher nicht be-
herrscht, aber um einige interessante
Angebote bereichert.

Auf der standigen Suche nach weiteren
Warengruppen, die sich aus Stahlrohr
herstellen lieBen und ins Programm der
Mansfelder Konsumguterproduktion
passten, wurden neben klassischen
Sitzmdbeln und Tischen auch andere
Gerate konzipiert oder entwickelt, die
allerdings nur selten bis zur Produk-
tionsreife gelangten oder in die Serien-
produktion Uberflhrt wurden.

Kaum bekannt, weil davon nur ganze
zwei Musterexemplaren hergestellt wur-
den, ist z.B. ein ,Servinett“ genannter
,Servierwagen mit Warmhalteplatte®,
Von einem Sommerpavillon, der aus zu-
sammensteckbaren Rohren mit Stoff-
bespannung bestehen sollte, existiert
heute nur noch ein einziger Werbekarton,

(/|

Abb. 12: Mansfelder Mehrzweckkarre

mit dem man die eventuellen Absatz-
chancen erkunden wollte. Auch er ist nie
in die Serienproduktion gegangen. Vom
,Fahrrad-Kindersitz aus Stahlgestell mit
abnehmbaren Sitz und Lehnenkissen®
hat man dagegen einige Hundert Stick
verkaufen kénnen (Abb. 11). Ein Ein-
kaufswagen, der entweder mit Tasche
oder Beutel bestiickt werden konnté
aber auch den Transport des Reisegé
packs erleichterte, stand seit 1980 eben
falls auf der Liste moglicher Konsumgi-
ter. Ein im Grundprinzip &hnliches Gerat
war bereits im Kombinatsbetrieb Anla
gen und Gerétebau konzipiert und untef

DER ANSCHNITT 55, 2003, H. 35

4

Abb. 13: Mansfelder Mehrzweckkarre als
Kabelrolle

der Bezeichnung ,Mansfelder Mehr-
zweckkarre® (MMZK 70; Abb. 12) als
JKombinationsgerét fur Transport-, Pfle-
ge und Bauarbeiten in Haus und Gar-
tengrundstilicken® vorgestellt worden. In
der Grundversion war die MMZK 70 fur
den Transport von Milltonnen gedacht,
die meist aus Metall bestanden und kei-
nen eigenen Fahruntersatz hatten. Durch
entsprechende Zusatzteile lieB sich die
Grundversion aber auch in eine Schub-
karre oder einen Kabelrollenwagen ver-
wandeln (Abb. 13).

1989/90 erhielt die mit der Konsum-
glterproduktion der DDR ebenso ver-
bundene Suche nach Ersatzarbeitsplat-
zen fur die Mansfelder Region eine
véllig neue Bedeutung, da nun Massen-
entlassungen und Massenarbeitslosig-
keit zur ,,normalen Erscheinung“ wurden.
Ehemalige Kombinatsbetriebe wurden
ausgegliedert und mussten, meist mit
deutlich geringerer Belegschaft, ver-
suchen, sich als selbststandige Unter-
nehmen in der Marktwirtschaft zu be-
haupten. Eines dieser Unternehmen ist
die heutige ,,project Schul- und Objekt-
einrichtungen GmbH*, die unmittelbar
aus der Stahlrohrabteilung des Werkes
Konsumgiiter im Verband des Mansfeld-
Kombinats hervorging. Sie hat ihren Sitz
noch immer auf dem ehemaligen Fort-
schrittschacht, wo die Produktionsanla-
gen nunmehr konzentriert sind. Mit
Modernsten und zugleich umweltscho-
Nenden Fertigungstechnologien mit
hohem Automatisierungsgrad werden im
grundlegend sanierten ehemaligen
Kauengebéude wieder vor allem Schul-
ginrichtungen und Biiromébel herge-
Stellt. Aber auch Konferenzraume, Bib-
IiOtheken, Kantinen, Horsale und selbst
Kirchenraume sind schon mit ~project-
Mdbeln* ausgestattet worden.
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Im besonderen MaBe wird dabei Wert
auf rationelle Herstellung, perfekte Funk-
tionalitét und gutes Design gelegt. Schon
fir den Umbau des Kauengeb&udes in
Zusammenarbeit mit dem Stuttgarter
~Architekturbiro 4 a“ erhielt das Unter-
nehmen den Architekturpreis des Lan-
des Sachsen-Anhalt (Abb. 14). Auch der
von ,project” entwickelte ,mitwachsen-
de“ Schilerarbeitsplatz ,,molto-flex", ein
Spitzenprodukt auf dem Gebiet der

Abb. 14: Eingang zum rekonstruierten Kau-
engebaude des Fortschritt-Schachtes

Schuleinrichtungen, wurde mit dem Ma-
rianne-Brandt-Preis fur gutes Design
ausgezeichnet (Abb. 15). Gleichbleiben-
de hohe Qualitét, ein eigener Muster-
und Werkzeugbau, ein kundennaher

AuBendienst, das ausgebaute Netz von
Partnerbeziehungen zu Zulieferern in
ganz Europa und die flexible Abstim-
mung der Produkte auf die jeweiligen
Raumbedingungen und Kundenwdiin-
sche machen die Stérken des Unter-
nehmens aus. Nicht zu unterschatzen
sind aber auch die Erfahrungen, die die
meist schon vor 1989 im Stahlrohrmd-
belbau beschaftigt gewesenen Mitar-
beiter in die moderne Produktion ein-
bringen.

Fertigung
von Handbohrmaschinen

Die Herstellung von Handbohrmaschi-
nen, einem von Heimhandwerkern sehr
begehrten, in der DDR aber nur selten im
Laden zu erwerbenden Werkzeug, zahl-
te zu den jungeren und erfolgreichsten
Entwicklungen der Mansfelder Kon-
sumguterproduktion. Sie war sogar so
erfolgreich, dass sie schon nach weni-
gen Jahren zur Legendenbildung an-
regte. Danach soll eine Abordnung des
Mansfelder Kombinats zum Werkzeug-
kombinat im thiringischen Schmalkal-
den gereist sein, um dort die Moglich-
keiten einer Lizenzproduktion von
Handbohrmaschinen zu erértern. Etwa
gleichzeitig nahm man Kontakt mit
Bosch und Black & Decker auf. Die
Schmalkaldener erklarten, schon 6&fter
Delegationen mit diesem Anliegen emp-
fangen zu haben. Alle hatten sie eine
Bohrmaschine mitgenommen, sich da-
nach aber nicht wieder in Schmalkalden
sehen lassen. Und natdrlich habe man

Abb. 15: Klassenzimmer mit Mdbeln von project Schul- und Objekteinrichtungen GmbH
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Abb. 16: Mansfelder Handbohrmaschine

auch von einer erfolgreichen Neuent-
wicklung nie etwas gehort. Die Mans-
felder, so weiB es die Legende weiter,
hatten daraufhin demonstrativ keine
Bohrmaschine aus Schmalkalden mit-
genommen, dafiir aber schon bald von
sich horen lassen.

Tatsachlich vollzog sich der Aufbau der
Bohrmaschinenproduktion im Mansfeld
Kombinat in erstaunlich kurzer Zeit
(Abb. 16). Im Oktober 1980 war Grund-
steinlegung, rund ein halbes Jahr spater,
im April 1981 wurde der Prototyp der
Handbohrmaschine ,HB 10-1“ vorge-
stellt und im Juli 1982 lief die Serien-
produktion an. Dabei hatten sich die Pl&-
ne fiir eine Lizenzproduktion rasch
zerschlagen, weshalb Kurs auf eine
Eigenentwicklung auf der Grundlage
von Konstruktionsentwirfen aus der
DDR genommen wurde. Produktions-
und Montagehallen waren neu zu er-
richten sowie die aus der Schweiz im-
portierten wichtigsten Fertigungsaggre-
gate mit eigenen zu ergénzen und vom
Werk Anlagen und Geratebau zu einer
automatisierten Fertigungslinie zu kom-
plettieren. Hinzu kam der Aufbau von
Vertragsbeziehungen zu anderen Be-
trieben, weil man nur 180 der insgesamt
279 benétigten Einzelteile selbst her-
stellen konnte. Bei den Ubrigen war man
auf Zulieferungen von 80 Partnern an-
gewiesen, u.a. vom Walzwerk Hettstedt
und dem Leichtmetallwerk Rackwitz,
dem Werkzeugbau Doberschau, der
Feilenfabrik Sangerhausen und vom
Metaplast Quedlinburg. Nicht zuletzt
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mussten die Arbeiter, die aus anderen
Bereichen des Kombinats in den Bohr-
maschinenbetrieb wechselten, fir ihre
neue Tatigkeit entsprechend ausgebildet
und geschult werden. 1988 z&hlte der
neue Betrieb rund 270 Beschaftigte.

Die Mansfelder Handbohrmaschinen
waren eigens fur den Heimhandwerker-
bedarf konzipiert, weil gerade auf diesem
Gebiet ein erheblicher Mangel bestand,
den auch Schmalkalden nicht einfach
durch eine Erweiterung seiner eigenen
Produktionskapazitdten hétte beheben
kénnen. Dort wurden vor allem die
meist groBeren Bohrmaschinen fir den
Einsatz in anderen Industriebetrieben
hergestellt. Insofern waren die HB 10-1
und die SB 10-01 sowie ihre technisch
verbesserten Nachfolger keine Parallel-
entwicklung oder der einfache Nachbau
eines bestehenden Modells in kleinerer
Ausfiihrung. Darauf, dass nicht mehrere
Betriebe ein und dasselbe Produkt ent-
wickelten, wurde im jeweils zusténdigen
Ministerium peinlich genau geachtet.
Und ohne ministerielle Genehmigung
hatte die Produktion eines bestimmten
Konsumgutes auch gar nicht aufge-
nommen werden kénnen. Die Bohrma-
schinenherstellung im Mansfeld-Kombi-
nat war nicht nur genehmigt worden,
sondern galt sogar als Musterbeispiel fiir
die erfolgreiche Umsetzung des Kon-
sumgiiterprogramms der DDR, was bei
der Bewdltigung von Schwierigkeiten
mitunter hilfreich war.

Abb. 17: Handbohrmaschine als Drechselbank

Die Mansfelder Handbohrmaschinen
waren ihrer Bestimmung gemaB handlich
und dennoch robust gebaut. Mit ent-
sprechenden Zusatzgeréten ausgeristet,
lieBen sie sich zudem rasch und pro-
blemlos fir die verschiedensten Zwe-
cke umristen. Sie waren so auch als
Stichsage oder Lochkreissage, als
Hand- oder Tischkreissége verwendbar,
als Schleif- und Poliermaschine oder
auch als Drechselbank (Abb. 17). Man
konnte sie ebenso flr Laubsdgearbeiten
einsetzen oder als Heckenschere ge-
brauchen. Eine bewegliche Welle er-
weiterte ihre Einsatzmoglichleiten zu-
satzlich. Und schlieBlich konnte man mit
der Handbohrmaschine auch noch Far-
be auftragen. Dass man bei der Hand-
bohrmaschine auch Wert auf ein attrak-
tives AuBeres legte, zeigt die Auszeich-
nung, die das Werk Konsumgditer, in
dem die Bohrmaschinen hergestellt wur-
den, mit einer Medaille fir gutes Design
erhielt.

Noch 1982 wurden 8000 Handbohrma-
schinen ausgeliefert, bis 1988 folgten
weitere 492 000, neben der HB 10-1 seit
1986 auch die Schlagbohrmaschine
,SB 10-1¢. Von 1985 an wurden Bohr-
maschinen sogar exportiert, vor allem
nach West- und Stdeuropa. Ein Jahr
spéter wurde eine Lizenzproduktion in
Frankreich aufgebaut. Weshalb nach der
,Wende* und der Umwandlung des
1986 gebildeten Kombinatsbetriebs
Konsumgiter zur ,Mansfeld unitec
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GmbH* ausgerechnet die Bohrmaschi-
nenproduktion ganzlich eingestellt wur-
de, ist eigentlich nicht recht versténdlich.

Aluminium-Fahrradfelgen

Aluminium, das haufigste Metall in der
Erdkruste, kommt im Kupferschiefer
nicht vor. Auch das Sedimentgestein
Bauxit, das wichtigste Aluminiumerz,
trifft man im Kupferschiefer der Mans-
felder-Sangerhduser Lagerstatte nicht
an. Deshalb gewann Aluminium in der
Mansfelder Metallverarbeitung erst eine
Bedeutung, als sich mit den Junkers-
Werken in unmittelbarer Néhe die Flug-
zeugindustrie und damit ein gewinnver-
sprechender Markt etablierte. Das auf
die Herstellung von Blechen, Béndern
und Profilen spezialisierte Hettstedter
Walzwerk besaB auch fir die Verarbei-
tung des weiBen, leichten und gut form-
baren Metalls alle Voraussetzungen.
Wie schon erwihnt, waren bereits in den
1950er Jahren aus Aluminium Haus-
haltsgef4Be und Bestecke gefertigt
worden.

Als Projekt, mit dem eine Bedarfsliicke
geschlossen und zugleich das Waren-
Sortiment des Mansfeld-Kombinats zu-
kunftstréchtig erweitert werden konnte,
8rwies sich die 1973 aufgenommene
Produktion von Aluminium-Fahrradfel-
gen, mit denen die Fahrradwerke Mifa in
Sal’lgerhausen sowie Elite-Diamant in
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Abb. 18: Blick in die Fertigungshalle der Felgenproduktion

Karl-Marx-Stadt und als Ersatzteilange-
bot der Handel beliefert wurden (Abb.
18). Felgen sind zwar wiederum keine
Konsumguter im eigentlichen Sinne,
sondern ,nur® Zulieferung flir das Fer-
tigprodukt Fahrrad, sie wurden vom
Kombinat aber stets als Konsumguter
deklariert und bei der Planabrechnung
auch akzeptiert. Immerhin hatten sie fur
den Rationalisierungsschub, den man
sich als bedeutenden ,Nebeneffekt®
von der Konsumguterproduktion erhoff-
te, eine ahnlich groBe Bedeutung wie die
Mansfelder Handbohrmaschinen- und
die Stahlrohrmdbelproduktion.

Ausgangsmaterial fur die Felgenher-
stellung waren Aluminiumprofile, die zur
Spirale gewickelt und dann in jeweils drei
bis vier Stiicke geschnitten wurden. Die
Enden eines jeden Stlicks wurden ver-

schweiB3t und die Felge anschlieBend auf
den gewtnschten Zoll-Durchmesser ge-
spannt. Nachdem Lo&cher fir die Spei-
chen eingestanzt bzw. mit einem Stern-
bohrwerk eingebracht worden waren,
mussten die Felgen geschliffen und
poliert werden, was lange Zeit in Hand-
arbeit geschah. 1988 lieferte die etwa
160 Personen umfassende Belegschaft
der Felgenabteilung immerhin 1,5 Mio.
Stlick in drei verschiedenen GroBen (20,
24 und 26 Zoll) aus und deckte damit
den Gesamtbedarf der DDR. Ohne den
umfassenden Einsatz modernster Tech-
nik und die Entwicklung automatisierter
Fertigungslinien wéare das nicht méglich
gewesen. Allein in der zweiten Ferti-
gungslinie, die 1983/84 entstand, waren
21 Roboter im Einsatz (Abb. 19). Ent-
wickelt wurden sie im Werk ,Anlagen-
und Gerétebau®, einem Teilbetrieb des
Kombinats, dessen Anfange bis zu jener
legendaren Maschinenwerkstatt zuriick-
reichen, die 1785 bei Hettstedt die erste
deutsche Dampfmaschine Wattscher
Bauart errichtet hatte.

1990 wurde die Fahrradfelgenproduktion
aus dem Walzwerk ausgegriindet. Sie
besteht aber in den Fahrradteilwerken
+FWH GmbH & Co. KG" in Helbra mit
deutlich kleinerer Belegschaft und ver-
anderter Technologie in der Region fort.

Computerproduktion

Das Werk Anlagen- und Geratebau wur-
de nach 1989 ebenfalls zur Keimzelle fur
gleich mehrere Nachfolgeunternehmen
des Mansfeld-Kombinats. Es war mit
seinen 3500 Beschéftigten der Leitbe-
trieb fur die Entwicklung und den Bau
von Rationalisierungsmitteln im Mans-
feld-Kombinat. Damit fiel ihm Anfang der
1980er Jahre die Aufgabe zu, eine rech-
nergestitzte Lenkung und Kontrolle
technologischer Abldufe zu entwickeln.
Die in der DDR bis dahin Ublichen sta-
tiondren ,Kleinrechner® waren daflr
kaum geeignet, weil zu langsam und zu
energieaufwendig. Auch die vom Kom-
binat Robotron hergestellten Personal-
computer waren nicht auf die spezifi-
schen Bedingungen im Mansfeld-
Kombinat ausgerichtet und zudem nicht
in ausreichender Stiickzahl zu haben,
weshalb man sich zu einer Eigenent-
wicklung entschloss. Es entstand mit
dem Mansfeld-Process-Controler (MPC,
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Abb. 20) das modernste in Serie gefer-
tigte 8-bit-Rechnersystem der DDR,
das leistungsmaBig den Robotron-Com-
putern A 5120 und PC 1715 nicht nach-
stand, aber preiswerter war und aus
Baugruppen bestand, die eine flr den je-
weiligen Einsatz entsprechende Aus-
stattung ermdglichten.

Die als Mansfeld-Process-Terminal
(MPT) bezeichnete einfachste Ausbau-
stufe (Grundgerat mit Tastatur) umfasste
Netzteil, Prozessorkarte, Speicherkarte
und den Bildschirm. Sie konnte durch ei-
nen bzw. zwei Minifolienspeicher zum
MPC/1 bzw. MPC/2 aufgerUstet werden,
womit sich die Speicherkapazitat auf
1,2 MByte erhohte. Durch Disketten-
wechsel lieB sich die Speicherkapazitat
beliebig weiter ausbauen. Verschiedene
mikroelektronische Baugruppen und Zu-
satzgeréte sowie Leiterplatten wurden im
Werk Anlagen- und Gerétebau selbst
hergestellt. Die Software (z.B. BASIC)
war so gewdhlt, dass die Kompatibilitat
zu Rechnern anderer Hersteller gewahrt
blieb. Durch die Entwicklung einer eige-
nen Anschlussplatine war der MPC
auch schon netzwerkfahig.

Eingesetzt wurde der MPC u.a. zur
Steuerung von Walzprozessen, um
durch die Einhaltung einer erlaubten Mi-
nus-Toleranz Material zu sparen, bei
Bohrarbeiten, um Gestangeuberlastun-
gen zu verhindern, zur Steuerung von
Analysegeraten und automatischen Fer-
tigungslinien, die eben auch in der Fel-
gen- und der Stahlrohrmébelproduktion
zum Einsatz kamen, zur Uberwachung
seismischer Ereignisse im Raum Eisle-
ben und Sangerhausen, in der Projek-
tierung und Konstruktion sowie schlieB3-
lich auch in der Ausbildung an
Betriebsberufsschulen, an Fachschulen
und der Bergakademie in Freiberg. Die
Einsatzmoglichkeit als Birocomputer
war ein angenehmer und angesichts der
internationalen Entwicklung dringend
nétiger Nebeneffekt. Da die von Robo-
tron zur Verfligung gestellten Personal-
computer den Bedarf nicht decken
konnten, hat man im Mansfeld-Kombinat
den MPC (etwas am Rande der Legalitét)
daher auch als Blrocomputer einge-
setzt.

Perspektivisch hétte der MPC durchaus

eines der Konsumguter fiir den Bevol-
kerungsbedarf werden kénnen, zumal
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Abb. 20: Biirovariante des Mansfeld-Process-Controler

mit der in den 1960er Jahren aus der
ehemaligen Eislebener Bergschule her-
vorgegangenen Ingenieurschule flr
Elektrotechnik und Maschinenbau auch
ein wissenschaftlicher Partner zur Ver-
fligung stand. Die hier ausgebildeten
Elektrotechniker, Elektroniker und Infor-
matiker hatten einen betrachtlichen An-
teil am ,Mikroelektronikprogramm® der
DDR, das mit kaum weniger groBem
Nachdruck betrieben wurde als die
Konsumgiiterproduktion. Dass letztlich
insgesamt nur etwa 1000 Stick des
MPC produziert wurden, hing mit dem
schwerfalligen Planungssystem der DDR
und Engpassen in der Zulieferung zu-
sammen. Aber auch Bedenken wegen
eines nur noch schwer zu kontrollieren-
den Informationsaustauschs und die
eindeutige Zuordnung der PC-Produk-
tion in den Zustandigkeitsbereich des
Kombinats Robotron standen einer Mas-
senproduktion entgegen.

Mit der Aufldsung des Kombinats brach
die immerhin mogliche Neuorientierung
des Mansfelder Kupferunternehmens
ab. Auch die Ausbildung von Informati-
kern in Eisleben musste aufgegeben
werden, was angesichts des in den letz-
ten Jahren oft beklagten Mangels an
Fachleuten gerade auf diesem Gebiet
wenig sinnvoll erscheint. Immerhin fan-
den aber aus dem Mansfeld-Kombinat

ausgegriindete Unternehmen und dieje-
nigen aus den ,alten® Bundeslandern,
die inre Geschaftstatigkeit auf die Mans-
feldregion ausdehnten, ein vorzlglich
ausgebildetes Fachpersonal fir die
Computerbranche vor.

Anmerkungen

1 Der vorliegende Text entstand auf der
Grundlage von Material und Informatio-
nen, die mir von ehemaligen, zumeist
leitenden Mitarbeitern des Mansffeld-
Kombinats fiir die Gestaltung einer
Ausstellung im Mansfeld-Museum zur
Verfligung gestellt wurden. Daftr sel an
dieser Stelle ausdriicklich gedankt.

2 Gedicht von Paula Nitsche, Karl-Marx-
Stadt (Chemnitz), 1956:

Frither war das Kochen Qual,
Heute ist es Ideal !

Denn der Drucktopf steht bereit,
wiirzt das Mah! und kiirzt die Zeit.
Vielerlei kann drinnen stehn.

Und Minuten nur vergehn,

da ist’s fertig, Euch zur Freud.
Wer ihn kauft, es nicht bereut.

3 Schon 1915 hatte der Mansfelder Kup®
ferkonzern die Silberwarenfabrik Bah-
ner in Diisseldorf erworben, die Kunst-
gegenstande und Bestecke herstellte:

Anschrift des Verfassers:

Dr. Ludwig Rommel
Mansfeld-Museum Hettstedt
SchloBstraBe 7

D-06333 Hettstedt
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Die Anwendung der maschinellen und
elektronischen Datenverarbeitung im
Manstelder Kupferschieterrevier

1928-1992

Manfred Hauche

In der Zeit vom 5. Dezember 1999 bis
zum 23. Oktober 2000 begingen die
Mansfelder, besonders die Berg- und
Hittenleute, mit vielen Freunden und
Gésten in zahlreichen Veranstaltungen
die 800-Jahr-Feier des Beginns des
Mansfelder Kupferschieferbergbaus und
seines Hiittenwesens. Der Verein Mans-
felder Berg- und Huttenleute e.V., Lu-
therstadt Eisleben, hat dieses Jubildum

The use of mechanical
and electronic data
processing in the
Mansfeld copper slate
mining region between
1928 and 1992

From 5 December 1999 to 23 October 2000
the people of Mansfeld, particularly the
Miners and metallurgical workers, celebrated
the 800th anniversary of the start of Mans-
feld Copper slate mining and metal-working
together with many friends and guests. The
club, Verein Mansfelder Berg- und Hiitten-
leute .V, in Lutherstadt Eisleben, marked
this anniversary by publishing a book entitled
Mansfeld. The history of the mining and
metallurgical industries” in co-operation with
the German Mining Museum in Bochum. The
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zum Anlass genommen, um eine Publi-
kation unter dem Titel ,,Mansfeld. Die
Geschichte des Berg- und Hittenwe-
sens” in Zusammenarbeit mit dem Deut-
schen Bergbau-Museum Bochum he-
rauszugeben'. Die Autoren waren sich
dariber einig, dass insbesondere die
Darstellung der Entwicklung der Berg-
bau- und Hittentechnologie Vorrang
haben sollte. So blieben einige Neben-

authors agreed that the book should focus
on the development of mining and metallur-
gical technology. Therefore some other
areas were not mentioned although they
would have provided some interesting
developments to recount here, too.

One such area is the former computer
centre. Today, in a time when business
operations are recorded, processed and
presented with the aid of efficient electronic
data processing equipment and modern
computer technology, it is fascinating to look
back to the old machines used for keeping
accounts and the rapid development of
mechanisation to present-day computers.
The following documentation is to be
regarded as an additional contribution to the
history of the Mansfeld mining and metallur-
gical industry in the 20th century.

bereiche unerwéhnt, obwohl es auch hier
interessante und darstellungswdrdige
Entwicklungen gegeben hat.

Als ein solcher Nebenbereich ist auch
das ehemalige Kombinats-Rechen-Zent-
rum anzusehen. Heute, da mit Hilfe
leistungsféhiger elektronischer Daten-
verarbeitungsanlagen und moderner
Computertechnik betriebswirtschaftliche
Vorgénge erfasst, bearbeitet und darge-
stellt werden, muss man sich auch an die
Griinderjahre der maschinellen Buch-
haltungen und ihren steilen Weg bis zum
aktuellen Entwicklungsstand erinnern.
Die nachfolgende Dokumentation ist als
ergénzender Beitrag zur Darstellung der
Geschichte des Mansfelder Bergbaus
und seines Hittenwesens im 20. Jahr-
hundert zu werten.

,2Hollerith® — die
Lochkartentechnik
rationalisiert die
Verwaltungsarbeit

Aufgeregt und voller Zorn war Kame-
radschaftsfihrer Karl Meier vom Wolf-
schacht beim Bdirovorsteher, Herrn
Kihne, erschienen. ,Da hat mer jeglacht
un jeglacht, hat Schewwern Uwwer
Schewwern jemacht, dann kreit mer de
Lohntiete und danne stimmets Jeld flr
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